CONDAIR AT 2 STATIC

Umkehrosmose der Effizienzklasse in Hygieneausfihrung
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1. Einleitung und Sicherheit

1.1. Sicherheit

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang
und den stérungsfreien Betrieb dieser Anlage ist die Kenntnis
der grundlegenden Sicherheitshinweise und der Sicherheits-
vorschriften.

Diese Technische Dokumentation enthalt wichtige Hinweise
zum sicheren Betrieb und ist fester Bestandteil der Anlage.
Halten Sie immer ein Exemplar der Technischen Dokumentation
in der Nahe der Anlage griffbereit.

Die Technische Dokumentation, insbesondere das Kapitel
Sicherheitshinweise ist von allen Personen zu beachten, die
an der Anlage arbeiten. Das betrifft die ausfiihrende Montage-
firma ebenso wie den Betreiber der Anlage.

Darlber hinaus sind die flr den Einsatzort geltenden
speziellen Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu
beachten.

A Verletzungsgefahr

Warnhinweis - weist Sie auf gefahrliche Situationen hin.
Vermeiden Sie diese Situationen, sonst kdnnten Sie oder
andere schwer oder sogar todlich verletzt werden.

Hinweis

Diese Hinweise geben wichtige Informationen fir den
sachgerechten Umgang mit der Anlage. Das Nichtbeach-
ten dieser Hinweise kann zu Stérungen an der Anlage oder
in der Umgebung fihren.

1.2. Gefahren im Umgang mit der Anlage

Die Anlage ist nach dem Stand der Technik und den aner-
kannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch
konnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben
des Benutzers oder Dritter bzw. Schaden an der Anlage oder
an anderen Sachen entstehen.

Die Anlage ist nur bestimmungsgemaf und in sicherheits-
technisch einwandfreiem Zustand zu benutzen.

Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen konnen,
sind umgehend zu beseitigen. Dafiir sorgt der Betreiber
selbst oder ein von ihm beauftragtes Unternehmen.

1.3 Arbeitsplatz fiir das Bedienpersonal

Die Anlage muss so aufgestellt werden, dass die Bedien-
und Steuerelemente jederzeit leicht zuganglich sind (siehe
Abschnitt ,Abmessungen®). Hierzu missen die angegeben
Mindestabstande beachtet werden. Boden, Decke und Wande
mussen eben und sauber sein.

Sicherheit

1.4 Gefahren durch hydraulische Energie

Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen vor

Beginn von Reparaturarbeiten drucklos machen.
Armaturen und Rohrleitungen regelmaRig inspizieren.

1.5 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Betriebssicherheit der gelieferten Anlage ist nur bei
bestimmungsgemalier Verwendung gewahrleistet. Die in
den technischen Daten angegebenen Grenzwerte durfen
auf keinen Fall Gberschritten werden.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch

das Beachten aller Hinweise aus der Technischen Doku-
mentation, die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsin-
tervalle.

1.6 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Alle anderen Verwendungen sowie die Verwendung auller-
halb der Spezifikation, gelten als nicht BestimmungsgemaR.
Fr hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller bzw.
Lieferant nicht.

1.7 Bauliche Veranderungen an der Anlage

Ohne Genehmigung des Herstellers/Lieferanten dirfen
keine Veranderungen, An- oder Umbauten an der Anlage
vorgenommen werden.

Alle UmbaumaRnahmen bedtrfen einer schriftlichen
Genehmigung des Herstellers/Lieferanten.

Anlagenteile, deren Zustand nicht einwandfrei ist, sofort
austauschen; dafiir nur Originalersatzteile verwenden.
Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass
sie funktions-, beanspruchungs- und sicherheitsgerecht
konstruiert und gefertigt sind.

Hinweis
Kontrollieren Sie nach entfernen der Verpackung die Steuerung
auf Transportschaden.

1.8 Sicherheitshinweise fiir Wartungs-, Inspektions-
und Montagearbeiten

Der Betreiber hat daflr zu sorgen, dass alle Wartungs-,
Inspektions- und Montagearbeiten von autorisiertem und
qualifiziertem Fachpersonal ausgeflihrt werden, das sich
durch eingehendes Studium der technischen Dokumentation
ausreichend informiert hat.

Grundsatzlich sind Arbeiten an der Anlage nurim abgeschalteten
Zustand durchzufiihren. Die in der technischen Dokumentation
beschriebene Vorgehensweise zum Abschalten der Anlage
muss unbedingt eingehalten werden.

Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten missen alle
Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder angebracht
bzw. in Funktion gesetzt werden. Vor der Wiederinbetrieb-
nahme sind die im Abschnitt In- und Aul3erbetriebnahme
aufgefiihrten Punkte zu beachten.
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1.9 Sicherheitshinweis zur Lagerung

A Achtung:

Die Umkehrosmoseanlage ist durch eine Konservierung
gegen Verkeimung und Frostgefahr bis —20°C geschitzt.

Bei Raumtemperatur (< 25°C) ist nach spatestens 6 Monaten
diese Konservierung auszuspilen und gegebenenfalls zu
erneuern. Bei hoheren Temperaturen ist die Zeit des Schut-
zes entsprechend kiirzer (3 Monate bei 30 °C). Die maximale
zuldssige Umgebungstemperatur fir Transport und Lage-
rung ist in jedem Fall 40°C. Bei einer AuBerbetriebnahme der
Anlage Uber 30 Tagen muss die Anlage erneut konserviert
werden, damit eine Verkeimung der Anlage verhindert wird.
In jedem Fall ist die Anlage bei Transport, Lagerung und Be-
trieb gegen direkte Sonneneinstrahlung zu schitzen.

2. Funktionsbeschreibung

Sind eine Salzlosung und reines Wasser durch eine semi-
permeable Membran getrennt, so ist dieses System bestrebt,
einen Konzentrationsausgleich herbeizufiihren. Das Wasser
dringt ohne Einwirkung duRerer Krafte durch die Membran
und verdlnnt die Losung solange, bis sich ein Gleichgewicht
einstellt. Diesen Vorgang nennt man Osmose. Im Gleich-
gewicht ist der statische Druck in der Losung gleich dem
osmotischen Druck. Der Vorgang ist umkehrbar (reversibel),
wenn man auf die Salzldsung einen Druck austubt und damit
den osmotischen Druck Gberwindet.

Bei diesem ,Umkehrosmose” genannten Vorgang wird nur
Wasser durch die Membran transportiert, wahrend sich die
Salzldsung aufkonzentriert. Beim technischen Verfahren
der Umkehrosmose, das kontinuierlich ablauft, nennt man
die konzentrierte Losung Konzentrat und das erzeugte ent-
salzte Wasser Permeat; man spricht deshalb bei Leistungs-
angaben von Permeatleistung.

Umkehrosmoseanlagen dienen zur wirtschaftlichen
Herstellung von entsalztem Wasser. Einsatzzwecke sind
die Herstellung von Kesselspeisewasser, die Aufbereitung
von Erganzungswasser fur Luftbefeuchter und Kuhltirme,
sowie die Erzeugung von Waschwasser fir Industrie,
Gewerbe und Gastronomie.

Aufgrund der weitgehenden Abscheidung von Mikro-
organismen und Toxinen ist die Umkehrosmose auch ein
besonders geeignetes Wasseraufbereitungsverfahren fur
Kliniken, die Pharma- und Kosmetikindustrie sowie den
Getranke- und Lebensmittelbereich.

Fir den Einsatz in Anlagen der Klimatechnik, insbesondere
bei der Luftbefeuchtung, wird ein moglichst salzfreies Wasser
bendtigt.

Diese Forderung erfullt eine Umkehrosmoseanlage AT2 auf
hohem wirtschaftlichem Niveau. Sie ist fur die Direktversor-
gung von Luftbefeuchtern und anderen Abnehmern vorgese-
hen, die mit einem konstanten Druck und einer; mehr oder
weniger, konstanten Menge an Permeat versorgt werden

mussen. Die Umkehrosmose AT2 stellt das Permeat im
Druckbereich 4 bis 7 bar mit einem konstanten, frei wahl-
barem Druck zur Verfligung und variiert die Menge Uber die
intelligente Steuerung dabei zwischen 30 und 100 % der
jeweils fur den Typ angegebenen Leistung.

Zur Speisung der Umkehrosmoseanlage Condair AT ist
enthartetes Wasser zu verwenden.

Entsprechend den Erfahrungen im laufenden Betrieb,
Anderungen der Zusammensetzung und Konzentration der
Betriebsmittel, des eingesetzten Wassers, der Umwelt-
bedingungen, der Vorschriften des Gesetzgebers und der
Einsatzbedingungen kdnnen sich die Betriebsparameter
verandern.

Der Entsalzungsgrad betragt je nach Gehalt und Zusammen-
setzung der Wasserinhaltsstoffe 98 - 99%.

Gase passieren die Umkehrosmosemembran ungehindert,
so auch das leitfahigkeitserhdhende CO..

Informieren Sie uns bitte, wenn Anderungen im Anlagen-
verhalten eintreten. Ermoglicht wird das Erkennen von
Anderungen im Anlagenverhalten durch gewissenhaftes
Fuhren eines Betriebsprotokolls, an das auch etwaige
Gewahrleistungsanspriiche gekoppelt sind. Vordrucke
hierflr ersehen Sie bitte aus Kapitel 8.5. So kdnnen Sie
Ihre Anlage ckonomisch und sicher betreiben.



3. Technische Daten

Technische Daten

Typ: Condair AT 2 75 | 150 | 230 | 350 | 500 | 700 | 1000 | 1250 | 1500 | 1700 | 1900 | 2250

Permeatleistung gegen 7 bar | I/h | 75 | 150 | 230 | 350 | 500 | 700 | 1000 | 1250 | 1500 | 1700 | 1900 | 2250

Permeatmenge/Tag bei 7 bar | m? 1,8 1 36 | 5584|120 16,8 | 24,0 | 30,0 |36,0 (40,8 |[456 |54,0

Ausbeute % 80

Zulaufwasser (min./max.) bar 2/4

Wassertemperatur (min./max.) | °C 5/30

Entsalzungsrate % 98/99

Arbeitsdruck bar 15 14,5 ‘ 14

Hydraulischer Anschluss

Rohwasser DN 20 ‘ 25

Permeat DN 20

Konzentrat DN 32

Elektrischer Anschluss

Spannung/Phase V/Hz 230/50 3 x400/50

Leistungsbedarf kW 1,1 2,2 ‘ 1,5 ‘ 2,2

BlockmaRe

Hohe (ca.) mm 1775

Breite (ca.) mm 650

Tiefe (ca.) mm 713 725 902

Leistungsangaben gultig bei: Wassertemperatur °C 15
Salzgehalt (max.) mg/I 1.000
Permeatmenge bei taglicher Betriebs- h 23
zeit
Varianz % +10
Umgebungstemperatur °C 5-30

Grenzwerte des Einspeisewassers: Salzgehalt (max.) mg/I 1.000*
pH-Wert 3-11
Verblockungsindex SDI <3,0
Freies Chlor mg/I <0,1
Summe Fe, Zn, Mn mg/I <0,2
Gesamtharte (max.) °dH <0,1

* Bei abweichenden Bedingungen dandern sich die
Leistungsdaten entsprechend.

Hinweis
Die Permeatleistung ist u. a. auch temperaturabhangig. Die in
den Technischen Daten angegebene Permeatleistung ist auf eine
Einspeisetemperatur von 15 °C bezogen. Steigt oder sinkt die
Temperatur, so erhoht bzw. verringert sich die Permeatleistung

umca. 3% je °C.




R+l Schema

3.1 R+l Schema
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MSR-Einrichtungen und Stellorgane

MSR-Stellenliste

PIO1 Manometer

Pl 02 Manometer

PS 01 Eingangsdruckschalter
PI0O3 Manometer

PI04 Manometer

FI02 Durchflussmesser
Q109 Leitfahigkeitsmesszelle
FI01 Durchflussmesser
PT15 Drucktransmitter

Liefergrenze |
|

bauseits
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PERMEAT >

Stellorgane

01 Probenahmehahn
02 Kugelhahn

03  Kugelhahn

04 Magnetventil

05 Feinregulierventil
06 Ruckschlagklappe
07 Regulierkugelventil
08 Magnetventil

09 Ruckschlagklappe
10 Probenahmehahn
11 Magnetventil

12 Ruckschlagklappe
13 Probenahmehahn
14 Magnetventil

16 Probenahmehahn
17 Magnetventil

18 Magnetventil

19

Rickschlagklappe
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3.2 Elektrische Anschlusspldne

3.2.1 Schaltplan fiir AT2 75 - 230*
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Elektrische Schaltplane

3.2.2 Schaltplan fiir AT2 350 - 2250*
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4. Aufstellung und Montage

4.1 Kontrolle der Lieferung

Vor dem Montagebeginn die Lieferung auf Vollstandigkeit
und Unversehrtheit kontrollieren.

Zur Sicherung lhrer Anspriiche im Falle eines Transportscha-

dens bitte folgendes beachten:

m Giter sofort auf Schaden untersuchen! Ersatzan-
spriche gegen Dritte sicherstellen: Reedereien, Bahn,
Post, LKW-Unternehmer, sonstige Beforderer, Spe-
diteure, Lagerhalter, Zoll- und Hafenbehorden zu
gemeinsamer Schadensbesichtigung auffordern!
Schriftlich haftbar machen und zwar:

- Bei auRerlich erkennbaren Schaden vor Abnahme des
Guts.

- Bei dulRerlich nicht erkennbaren Schaden unverziiglich
nach Entdeckung (nicht weiter auspacken), spatestens
jedoch innerhalb folgender Fristen:

Post, 24 Stunden

Spediteur, 6 Tage nach Abnahme

Reedereien, 3 Tage nach Loschung

Bei sonstigen Transportunternehmen,

1 Woche nach Auslieferung

m Unverziglich den in der Police oder im Zertifikat ge-
nannten Havariekommissar hinzuziehen.

4.2 Aufstellung

m Aufstellraum
Der Aufstellraum muss frostsicher sowie ausreichend
belliftet und sauber sein.

m Aufstellungsflache
Boden- und Wandflachen missen in der Waagrechten
bzw. Senkrechten eben sein.

m Anschlisse
Anschlisse der fiir dieses Verfahren erforderlichen Medien
(z. B. Wasser, elektrischer Strom, Steuerluft, Chemikalien, etc.)
sowie fur die Entsorgung von Spllwassern und Konzen-
traten missen im erforderlichen Querschnitt installiert
und benutzbar sein.

4.3 Montage

m Anlage aufstellen
Anlage aufstellen und den waagerechten Stand der
Anlagenpunkte kontrollieren, ggf. durch geeignete,
korrosionsbestandige Unterlagen ausgleichen.

m Hydraulische Anschliisse
Samtliche Rohranschlisse sind spannungsfrei anzu-
schlieBen. Schlduche nicht quetschen oder knicken,
Schlauchverbindungen fest anschrauben. Konzentrat
und Entleerungsleitungen sind auf kiirzestem Wege mit
Gefalle zum Abwassereinlauf zu flhren. Das Abwasser
muss rlickstaufrei abflieRen.

Kontrolle der Lieferung

- Anschluss Einspeisewasser
Einspeisewasserleitung fuir vorbehandeltes Roh-
wasser Uber Absperrarmatur mit dem Anschluss
Einspeisewasser verbinden. Dichtscheibe aus der
Ver-schraubung entnehmen (aufbewahren!).

- Anschluss Permeat
Dichtscheibe aus der Verschraubung entneh-
men (aufbewahren!). Permeatausgang lber die
Permeatleitung mit dem Permeateingang des
Verbrauchers (Befeuchters) verbinden.

- Anschluss Konzentrat
Dichtscheibe aus der Verschraubung entnehmen
(aufbewahren!). Konzentratausgang lUber die
Konzentratablaufleitung zum Abwassereinlauf
im freien Gefalle fihren.

m Elektrische Anschlisse Die Elektromontage muss von
einer Elektrofachkraft unter Einhaltung der Installations-
vorschriften VDE, EVU, Werksnorm u.s.w. durchgefuihrt
werden.

- Elektroanschluss
Soweit eine Standardsteuerung eingesetzt ist, sind
die internen Anlagenbaugruppen schon mit der
Steuerung vorverdrahtet. Je nach Ausstattung des
gesamten Wasseraufbereitungssystems sind die
Anschlusse fur Niveauschalter, Ausgange der Vor-
aufbereitung, zusatzliche Qualitatsiberwachung
des Einspeisewassers oder der Permeatqualitat
noch gemald Anschlussplan mit der Steuerung zu
verbinden. Bei allen Typen konnen vorhandene
ZLT-Ausgange angeschlossen werden.
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5. In- und AuBerbetriebnahme

5.1 Inbetriebnahme

5.1.1 Chemische Rohwasseranalyse

Vor Inbetriebnahme ist eine detaillierte Analyse des zur
Verfligung stehenden Rohwassers erforderlich.

Diese Analyse muss physikalische, chemische und biologische
Parameter enthalten:

m Physikalische Parameter
Druck, Temperatur, Leitfahigkeit, Triilbung und Kolloid-
index, auch Verbrockungsindex genannt (engl. SDI = Silt
Density Index).

m Chemische Parameter
Eine Gesamtanalyse (Anionen, Kationen, pH-Wert) ein-
schlieBlich Ammonium, Eisen, Mangan, Barium, Strontium,
Chrom, Nickel, Blei, Kupfer, Aluminium, Silikat und Chlor.

m Biologische Parameter
Die KBE (Anzahl koloniebildender Einheiten) sollten be-
stimmt werden, da Keime das Verhalten der Membranen
durch Ausbildung von Biofilmen verandern konnen.

Die Beschaffung dieser Analyse erfordert die Einschaltung eines
professionellen Labors. Bitte senden Sie Ihre Wasserproben im
Bedarfsfall an unseren Service unter Angabe der Auftragsnummer.

Einige der Parameter sind nur mit Rohwasser unter Leitungsdruck
bestimmbar, wie z. B. der Kolloidindex. Dies sollte vor der Inbe-
triebnahme unbedingt erfolgen, um bei starker Kolloidbelastung
notigenfalls eine zusatzliche Voraufbereitungsstufe (z. B. Absolut-
filter 0,2 um) vorschalten zu kdnnen. Es wird empfohlen, auch bei
Vorliegen einer professionellen Analyse vor Inbetriebnahme einige
Parameter vor Ort zu bestimmen und diese Messungen wochent-
lich zu wiederholen und zu protokollieren (siehe Betriebspro-
tokoll, Kap. 8.4):

Betriebsdruck (bar)

Temperatur Rohwasser (°C)
Leitfahigkeit Rohwasser (uS/cm)
Gesamtharte (°dH)

pH-Wert

Gehalt an freiem Chlor (mg/I)
Eisengehalt (mg/l)

Kolloidindex

Die daflir benctigten Gerate konnen bei Bedarf bei unserem
Service bestellt werden:

Manometer

Thermometer
Leitfahigkeits-Messgerat
Harte-Testkit
pH-Messgerat
Chlormessgerat / Cl-Testkit
Eisen-Testkit
Kolloidindex-Messgerat

5.1.2 Inbetriebnahme der Voraufbereitung

Ein Umkehrosmosesystem besteht grundsatzlich aus zwei
Teilen:

1. Voraufbereitung (evtl. mehrstufig)
2.Umkehrosmoseanlage
3. Permeatspeicher

Um ein Permeat von guter Qualitat zu produzieren, sollten
folgende Situationen vermieden werden:

m Wasser Uber langere Zeit in diesem System stehen zu
lassen

m Betrieb einer nicht oder schlecht regenerierten Enthar-
tungsanlage als Voraufbereitung

m Qualitativ schlechte Konditionierungsprodukte oder deren
falsche Zugabe (Uber- / Unterdosierung)

m \Verunreinigte Permeatbehalter (Staub, Keime)
Ein verunreinigtes Verteilungssystem fur Permeat

Nur eine Voraufbereitung mit verschiedenen Kontroll-,
Reinigungs- und Desinfektionsoperationen in Kombina-

tion mit einer Umkehrosmoseanlage flhrt rasch zu einer
Produktion von Permeat in erwarteter Qualitat und zu einem
sicheren Betrieb.

Die detaillierte Beschreibung dieser Voraufbereitung ist
nicht Bestandteil dieses Betriebshandbuches. Hier wird zum
besseren Verstandnis der Inbetriebnahme der UO-Anlage
nur der prinzipielle Aufbau einer Voraufbereitung beschrieben.
Die Voraufbereitung ist so konzipiert, dass der UO-Anlage ein
Einspeisewasser zur Verfliigung gestellt wird, das die in den
Technischen Daten (Abschnitt 3), genannten Anforderungen
erfiillt. Das nachfolgende Schema zeigt den prinzipiellen
Aufbau der Voraufbereitung einschlieBlich UO-Anlage. In der
tatsachlich zur Ausfiihrung gelangenden Voraufbereitung
kénnen einzelne Stufen fehlen oder auch zusatzliche Stufen
vorhanden sein. Hier dargestellt sind die am haufigsten
erforderlichen VoraufbereitungsmaBBnahmen:

1. Dosieranlage (chem. Konditionierung, wie z. B. Chlor-
dosierung)

2. Enteisenung (nur bei Eisengehalten im Weichwasser
von > 0,2 mg/l)

3. Enthartung (immer erforderlich)

4. Aktivkohlefilter (wenn Chlordosierung vorhanden ist
und/oder bei organischen Verschmutzungen)

Die Voraufbereitung muss vor der UO-Anlage in Betrieb
genommen werden. Dabei kommt es darauf an, dass die
verschiedenen Stufen der Voraufbereitung in Flussrichtung
zu spulen und in Betrieb zu nehmen sind, damit keine Ver-
schmutzungen und Verkeimungen verschleppt werden.

Flr das separate Spulen der einzelnen Aufbereitungsstufen
missen im Konzept der Gesamtanlage (Planung!) vor der
ersten Stufe und nach jeder Stufe absperrbare Abzweigungen
von der Hauptleitung zum Kanal (mit jeweils freiem Zulauf)
vorhanden sein. Hinter jeder Abzweigung ist ein Sperrorgan
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in der Hauptleitung vorzusehen. Vor Inbetriebnahme sind
samtliche Kanalabzweigungen und auch die Absperrorgane in
der Hauptleitung geschlossen.

Condair Soft

3

Rohwasser >

1 Dosieranlage 5 Umkehrosmose
2 Enteisenung 4 Aktivkohlefilter
3 Enthartungsanlage

Inbetriebnahme:

m Kanalabzweigung vor der ersten Aufbereitungsstu-
fe 6ffnen - das Wasser in der Zuspeiseleitung wird
verdrangt. In der Zuspeiseleitung befinden sich
evtl. infolge langeren Stillstandes von Wasser und
bei einer Neuverlegung von Rohren hohere Kon-
zentrationen an Keimen und geldsten Metallionen.
Spuldauer so wahlen, dass das Leitungsvolumen minde-
stens 3 mal durch frisches Wasser ersetzt wird.

m Kanalabzweigung nach der ersten Voraufbereitungsstufe
offnen, wenn diese Stufe keinen eigenen Kanalanschluss
besitzt. Die erste Voraufbereitungsstufe nach der Inbe-
triebnahmevorschrift fiir diese Stufe (siehe Betriebs-
handbuch furr diesen Anlagenteil) spllen und Betriebs-
funktionstest durchfihren.

m Besteht in der ersten Voraufbereitungsstufe Betriebs-
bereitschaft, kann die nachste Voraufbereitungsstufe in
der zuvor beschriebenen Weise in Betriebsbereitschaft
versetzt werden.

m Auf gleiche Weise missen alle Voraufbereitungsstufen,
die in der Hauptleitung angeordnet sind, von der ersten
bis zur letzten Stufe vor der UO-Anlage nacheinander
gespllt und in Betriebsbereitschaft versetzt werden.

m Eine Dosieranlage ist nicht im Hauptstrom angeordnet,
sondern bindet seitlich ein. Sie kann nicht in der beschrie-
benen Weise gespult werden. Es ist jedoch ein Funkti-
onstest zur Herstellung der Betriebsbereitschaft durch-
zufiihren und Chemikal zu bevorraten und einzufiillen.

el

Condair AT

6 7

—| zum Verbraucher >

Inbetriebnahme
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5.1.3 Inbetriebnahme der Umkehrosmoseanlage
5.1.3.1 Ausspiilen des Konservierungsmittels

Die Membranelemente sind bei Auslieferung durch ein Kon-
servierungsmittel vor Verkeimung fiir ca. 6 Monate (abhangig
von Temperatur und Luftfeuchtigkeit) und Frost bis -20 °C
geschutzt.

Vor Inbetriebnahme der UO-Anlage ist das Konservierungs-
mittel wie folgt auszuspllen:

Eingangsventile (12 und 13) 6ffnen

Probenahmeventil Permeat (22) 6ffnen

Eingangsdruck Uberprifen (PI 03), min 2bar max. 4bar

An Schaltschrank Pumpe auf ,AUS" stellen

Hauptschalter auf ,EIN®

Konzentratregelventil (14) auf maximalen Durchfluss

offnen

7. Die Anlage ca. 30 min. Spulen lassen, damit das Konser-
vierungsmittel und der Frostschutz vollstandig ausge-
spult werden.

8. AnschlieBend Konzentratregelventil (14) auf ungefahre
Grundeinstellung zurlickdrehen.

9. Pumpe einschalten

10. Anlage produziert jetzt Permeat liber das gedffnete

Probeventil in das Abwasser und stellt automatisch die

Werkseinstellungen ein.

o VAW

5.1.3.2 Betriebsart ,,Betrieb herstellen

Wenn die werksseitig eingestellten Werte nicht mit den
gewunschten Betriebsparametern tbereinstimmen, ist
folgendermafen vorzugehen.

5.1.3.3 Einregulierung

1.  Mitder Fernsteuerung der Pumpe an der Grundfospum-
pe den gewlnschten Permeatdruck einstellen.

2. Ander Mikroprozessorsteuerung tber das gleichzeitige
Dricken der Tasten < > flir 5sec Programm &ffnen.

3. Enterdricken

4. Mit Pfeil > bis Programmpunkt 19 ansteuern und zuerst
den Einschaltdruck einstellen Einschaltruck ist 0,2bar
unter dem Arbeitsdruck

5. Enterdriicken und mit Pfeil> auf Programmpunkt 20
wechseln.

6. Ausschaltdruck auf 0,2bar Uber dem Arbeitsdruck ein-
stellen.

7. Mit Enter bestatigen und uber I-Taste ins Grundment
zurickkehren.

8. Die Anlage stellt nun automatisch die neuen Betriebpa-
rameter ein.

5.1.3.5 Funktionstest der Steuerung

Das Gelingen des Funktionstests setzt eine der bestehen-
den Anlagenkonfiguration entsprechende Programmierung
der Steuerung voraus. Insbesondere ist festzulegen, ob die
Sensoren (Druckschalter) im aktiven Zustand ein SchlieRer-
oder Offnersignal geben.

1. ,Betrieb” herstellen:

m Absperrventil in der Speisewasserleitung 6ffnen und
sicherstellen, dass ein Betriebsdruck des Einspeise-
wassers an der UO-Anlage von mindestens 3 bar
ansteht.

m Steuerung auf Betriebsart ,Betrieb” stellen

m Die flr den Ein- und Ausschaltvorgang der UO-Anlage
zugeordneten Druckschalter kontrollieren.

2. Funktionsprifung ,Druckmangel”

m Absperrventil in der Speisewasserleitung lang-
sam schliefen.

m Wenn der Einspeisedruck (abzulesen an Pl 03)
unter ca. 1 bar absinkt, schaltet die Pumpe der
UO-Anlage ab und die Storung ,,Druckmangel”
wird angezeigt.

m Absperrventil in der Speisewasserleitung wieder
langsam offnen.

m Steigt der Einspeisewasserdruck Uber 1 bar an,
bleibt die Storungsanzeige stehen, aber die
Pumpe der UO-Anlage schaltet wieder ein.

m Storungsanzeige quittieren mit der Alarmtaste

3. Funktionsprifung ,Rezirkulieren/Spulen®
m Wasseranforderung vom Befeuchter deaktivieren.
m Anlage geht auf ,Rezirkulieren”
m Nach voreingestellter Zeit Anlage geht auf ,Spilen”
m Nach Ablauf ,Spllen” geht Anlage auf Bereitschaft

4. Funktionsprifung ,Leitfahigkeitsanzeige”
Leitfahigkeit des Permeates am Leitfahigkeitsmessgerat
der UO-Anlage ablesen. Den angezeigten Leitwert mit
einer Handmessung vergleichen.

5. Hartedurchbruch
m Meldung ,Hartwasser Gber Limitron erzeugen
m Die Anlage schaltet ab
m Meldung wieder zurticksetzen.
m Die Anlage schaltet wieder ein.

5.2 AuRerbetriebnahme

m Kurzzeitige Aullerbetriebnahme
Fir eine kurzzeitige AulRerbetriebnahme Betriebsart
LOFF“ herstellen.

m Langfristige AuBerbetriebnahme
Bei einer mehrtagigen oder l[angeren Aullerbetrieb-
nahme der UO-Anlage ist eine Konservierung der
Module gegen Verkeimen und Frost erforderlich.
Hauptschalter der UO-Anlage ausschalten. Permeat-
sammelbehalter vollstandig entleeren und reinigen.



u //

5.3 Wiederinbetriebnahme

m Wiederinbetriebnahme nach kurzzeitiger AuRerbetriebnah-
me: Betriebsart ,Betrieb” herstellen.

m  Wiederinbetriebnahme nach langfristiger AuRerbetrieb-
nahme: Nach einer langfristigen AuRerbetriebnahme ist
wie unter Abschnitt 5.1 , Inbetriebnahme” zu verfahren.

6. Betriebsanzeigen im Display

Im Display der Condair AT2 wird in der oberen Zeile der
momentane Betriebszustand (aktuelle Funktion) angezeigt.
Mogliche Betriebszustande sind:

Bereitschaft
Betrieb
Zirkulation
Spulen
Spulintervall und
Stop

obere Zeile

Beispiel Display

untere Zeile

Die untere Zeile gibt in 4 Schritten aktuelle Betriebsparameter aus.
Mogliche Betriebsparameter sind:

Druck u. Leitfahigkeit
Betriebsstunden und Leitfahigkeit
Zirkulations- u. Spulzeit

Sptlen bei Stillstand

Durch das Driicken der Tasten @ oder <> kann zwischen
den einzelnen Anzeigen gewechselt werden.

6.1 Betriebsanzeige 1 (Druck und Leitfahigkeit)

i

Die obere Zeile zeigt immer den jeweiligen aktuellen Be-
triebszustand an.

Wiederinbetriebnahme

Spiilen Nach Ablauf der Zirkulation geht die Anla-
ge auf Spulen. Dabei wird das Permeat vor
die Pumpe zurtickgefuhrt, das Konzentrat

[auft in das Abwasser. Nach Ablauf der

Spulzeit geht die Anlage auf Bereitschaft.

Wahrend der Bereitschaft wird nach
einer festgelegten Zeit die Anlage aus
hygienischen Griinden flr eine festge-
legt Zeit gesplilt.

Spiilintervall

Stop Die Anlage wird durch ein externes Si-

gnal (zum Beispiel Hartwasser) gestoppt.

In der Betriebsanzeige 1 werden auf der unteren Zeile fol-
gende Werte angezeigt:

Unten links ‘ Aktueller Permeatdruck in Bar

Unten rechts ‘ Aktuelle Permeatleitfahigkeit in uS/cm

Durch das Driicken der Tasten @ oder <> kann zwischen
den einzelnen Anzeigen gewechselt werden.

6.2 Betriebsanzeige 2

Die obere Zeile zeigt immer den jeweiligen Betriebszustand an.

Bereitschaft Die Anlage produziert nicht, bei Wasser-

bedarf geht Sie sofort in Betrieb.

Betrieb Die Anlage produziert Permeat.

Zirkulation Wenn die Entnahme stoppt geht die
Anlage in Zirkulation. Dabei lauft die
Pumpe, sowohl das produzierte Permeat,
als auch das Konzentrat werden vor die

Pumpe zurlckgefuhrt.

Spiilen Nach Ablauf der Zirkulation geht die

Anlage auf Spulen. Dabei wird das Per-
meat vor die Pumpe zurlckgefiihrt, das
Konzentrat lauft in das Abwasser. Nach
Ablauf der Spllzeit geht die Anlage auf

Bereitschaft.

Bereitschaft Die Anlage produziert nicht, bei Wasser-
bedarf geht Sie sofort in Betrieb.

Betrieb Die Anlage produziert Permeat.

Zirkulation Wenn die Entnahme stoppt geht die

Anlage in Zirkulation. Dabei lauft die
Pumpe, sowohl das produzierte Permeat,
als auch das Konzentrat werden vor die
Pumpe zurlickgefuhrt.

Wahrend der Bereitschaft wird nach
einer festgelegten Zeit die Anlage aus
hygienischen Griinden flr eine festge-
legt Zeit gesplilt.

Spiilintervall

Stop Die Anlage wird durch ein externes Si-

gnal (zum Beispiel Hartwasser) gestoppt.

In der Betriebsanzeige 2 werden auf der unteren Zeile fol-
gende Werte angezeigt:

Unten links ‘ Betriebsstunden insgesamt

Unten rechts ‘ Aktuelle Permeatleitfahigkeit in uS/cm

Durch das Driicken der Tasten @ oder <> kann zwischen
den einzelnen Anzeigen gewechselt werden.
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6.3 Betriebsanzeige 3

Die obere Zeile zeigt immer den jeweiligen Betriebszustand an.

Bereitschaft

Die Anlage produziert nicht, bei Wasser-
bedarf geht Sie sofort in Betrieb.

Betrieb

Die Anlage produziert Permeat.

Zirkulation

Wenn die Entnahme stoppt geht die
Anlage in Zirkulation. Dabei lauft die
Pumpe, sowohl das produzierte Permeat,
als auch das Konzentrat werden vor die
Pumpe zuriickgefihrt.

Spiilen

Nach Ablauf der Zirkulation geht die
Anlage auf Spulen. Dabei wird das Per-
meat vor die Pumpe zuriickgefuhrt, das
Konzentrat lauft in das Abwasser. Nach
Ablauf der Splilzeit geht die Anlage auf
Bereitschaft.

Spiilintervall

Wahrend der Bereitschaft wird nach
einer festgelegten Zeit die Anlage aus
hygienischen Griinden fir eine festge-
legt Zeit gesplilt.

Stop

Die Anlage wird durch ein externes Si-
gnal (zum Beispiel Hartwasser) gestoppt.

In der Betriebsanzeige 3 werden auf der unteren Zeile fol-
gende Werte angezeigt:

Unten links

Die eingestellte Zeit fiir die Zirkulation in
Min. und sec.

Unten rechts

Durch das Drlicken der Tasten

Die eingestellte Zeit fiir die das Spulen
nach Ende der Zirkulation

einzelnen Anzeigen gewechselt werden.

6.4 Betriebsanzeige 4

Die obere Zeile zeigt immer den jeweiligen Betriebszustand an.

@ oder <> kann zwischen den

Bereitschaft Die Anlage produziert nicht, bei Wasser-
bedarf geht Sie sofort in Betrieb.
Betrieb Die Anlage produziert Permeat.

Zirkulation

Wenn die Entnahme stoppt geht die
Anlage in Zirkulation. Dabei lauft die
Pumpe, sowohl das produzierte Permeat,
als auch das Konzentrat werden vor die
Pumpe zurtickgefuhrt.

Spiilen

Nach Ablauf der Zirkulation geht die
Anlage auf Spulen. Dabei wird das Per-
meat vor die Pumpe zurtickgefiihrt, das
Konzentrat lduft in das Abwasser. Nach
Ablauf der Spulzeit geht die Anlage auf
Bereitschaft.

Spiilintervall

Wahrend der Bereitschaft wird nach
einer festgelegten Zeit die Anlage aus
hygienischen Griinden fir eine festge-
legt Zeit gespult.

Stop

Die Anlage wird durch ein externes Si-
gnal (zum Beispiel Hartwasser) gestoppt.

In der Betriebsanzeige 3 werden auf der unteren Zeile fol-
gende Werte angezeigt:

Unten links

Die verbleibende Zeit bis zur nachsten
Spulintervall in Min. und sec.

Unten rechts

Durch das Driicken der Tasten

Die eingestellte Zeit fiir den Spilintervall
kulation in Min. und sec.

@ oder <> kann zwischen den

einzelnen Anzeigen gewechselt werden.
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7. Uberwachung und Wartung

7.1 Uberwachung

Um den Betrieb sicherzustellen, soll taglich eine optische
Kontrolle auf Beschadigungen, Undichtigkeiten, etc. durch-
geflhrt werden.

Betriebsprotokoll
Zur Uberwachung der UO-Anlage ist auRerdem ein Betrieb-
sprotokoll zu fiihren.

Hinweis

An das Fuhren des Betriebsprotokolles ist die Gewahrung
von Gewadhrleistungsanspriichen gekoppelt. Von grofBter
Wichtigkeit ist die Aufnahme der Messwerte am Tage der
Inbetriebnahme.

Mit Hilfe des Betriebsprotokolles konnen plotzlich auftretende
oder schleichende Veranderungen, die zur Beeintrachtigung
oder Zerstorung der Module fuhren, festgestellt werden.
Ferner kdnnen auch Stérungen oder verandertes Betriebs-
verhalten rechtzeitig erkannt und korrigiert werden.

Inbetriebnahme

7.2 Wartung

Die hierbei durchzufiihrenden Arbeiten konnen im Rahmen
eines Wartungsvertrages vom Service ibernommen werden.
Nur bei Verwendung von Originalersatzteilen bleibt die
Garantie erhalten.

Baugruppe | Malnahmen Intervall
bei Differenzialdruck
Schutz- ) .
filt Auswechseln der Filterpatrone > 0,5 bar, jedoch
er
mind. alle 2 Monate
Gesamtfunktionsprobe aller
elektrischen und mechanischen .
UO-Anlage . ] ) monatlich
Bauteile (siehe auch Kapitel
JInbetriebnahme")
B Leitfahigkeit Permeat (QI 1) taglich
W Arbeitsdruck (Pl 1) taglich
B Cesamtharte Einspeisewasser | wochentlich
Parameter | B Temperatur Einspeisewasser wochentlich
kontrollie- | B pH-Wert monatlich
ren B [eitfahigkeit Einspeisewasser | nach Bedarf
W Freies Chlor monatlich
W gelostes Eisen nach Bedarf
W Verblockungsindex SDI nach Bedarf
Sensor
Hartekon- . o 12 Monate bzw.
B Sensor durch einen reaktivierten N
trollgerat nach Auslosen des
oder neuen Sensor ersetzen
(falls vor- Sensors
handen)
Parameter- | Kontrolle und Korrektur der ein-
) ) nach Bedarf
einstellung | gestellten Betriebsparameter




Uberwachung

8. Fehlerbehandlung

Wird eine Storung ausgelost erscheint das Wort Alarm in der
oberen Zeile des Displays. Gleichzeitig wird auch die Zahl der
ausgelosten Alarme angezeigt. In der unteren Zeile wird die
Art des Alarms angezeigt. Werden mehrere Alarme ausgeldst
steht in der ersten Zeile die Anzahl der ausgeldsten Alarme,
in der zweiten Zeile steht nur der erste ausgeloste Alarm

Ein Alarm wird geldscht durch das Driicken der <,> Taste

8.1 Leitfahigkeit maximal iiberschritten

zahl : 1
Leitfahigkeit +

Alarm

Wird wahrend des Betriebs die eingestellte maximale Leitfahigkeit
des Permeats flr langer als die eingestellte Verzogerungszeit tiber-
schritten, wird der Alarm ausgelost und die Anlage abgeschaltet.
Vor dem Neustart der Anlage Ursache des Alarms ermitteln.

Ursachen MafBnahmen
Verblockung der Memb- | Reinigung der Membranen
ranen oder Austausch

Veranderung der Wasser-
qualitat im Zulauf

Einstellungen der neuen Was-
serqulitat anpassen

Falsch eingestellter
Grenzwert

Grenzwert anpassen

Konzentratmenge zu
niedrig

Konzentratmenge neu einstellen

8.2 Leitfahigkeit min. unterschritten

zahl : 1
Leitfdahigkeit -

Alarm

Wird wahrend des Betriebs die eingestellte minimale Leitfa-
higkeit des Permeats fir langer als die eingestellte Verzoge-
rungszeit Uberschritten, wird der Alarm ausgelost und die
Anlage abgeschaltet.

Vor dem Neustart der Anlage Ursache des Alarms ermitteln.

Ursachen MafBnahmen

17

8.3 Grenzwert Permeatdruck max. tiberschritten

Alarm

Mﬂ)g___.

zahl :

Druck

Wird der eingestellte maximale Permeatdruck fir mehr als
die voreingestellte Zeit Uberschritten, wird der Alarm ausge-
|6st und die Anlage abgeschaltet.

Vor dem Neustart der Anlage Ursache des Alarms ermitteln.

Ursachen

MaRnahmen

Falsche Einstellung des
Pumpendrucks

Einstellung prifen und anpas-
sen

Falsche Einstellung des
Alarmwertes

Alarmwert anpassen

Falsche Einstellung des
Druckgebers

Einstellung anpassen

8.4 Grenzwert Permeatdruck min. tiberschritten

Alarm

Min .

zahl :

Druck

Wird der eingestellte minimale Permeatdruck fir mehr als
die voreingestellte Zeit unterschritten, wird der Alarm ausge-
|6st, die Anlage bleibt aber in Betrieb.

Die Ursache fur die Fehlermeldung ermitteln und Einstel-
lungen entsprechend anpassen

Ursachen

MafBnahmen

Falsche Einstellung des
Pumpendrucks

Einstellung prifen und anpas-
sen.

Falsche Einstellung des
Druckgebers

Einstellung anpassen

Wasserbedarf liegt tiber
der Permeatleistung

Wasserverbrauch reduzieren
Membranen erneuern, wenn die
erzeugte Wassermenge unterhalb
der projektierten Menge liegt.

Verkabelung des Druck-
gebers defekt

Verkabelung erneuern

Druckgeber defect

Druckgeber erneuern

Falsch eingestellter
Grenzwert

Grenzwert anpassen

Luft in der Messzelle Messzelle entliften

Kabel defekt

Kabel Gberprufen, erneuern

Leckage in der Permeat-
verrohrung

Undichtigkeit beseitigen.
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8.5 Eingangsdruck zu niedrig

Sinkt der Eingangsdruck im Betrieb unter den eingestellten
Wert fur langere Zeit als programmiert wird ein Alarm aus-
gelost und die Anlage abgeschaltet.

Vor dem Neustart Ursache des Alarms ermitteln.

Ursachen MafRnahmen

Leitfahigkeit maximal tiberschritten

Verkabelung der Pumpe
ist falsch oder defekt

Verkabelung erneuern oder
richtig anschlief3en

Alarmkontakt der Pumpe
hat ausgeldst

Pumpe mit ,remote control”

Uberprufen

Falsche Einstellung des
Grenzwertes

Einstellung anpassen.

Eingangsventil ist ge-
schlossen

Eingangsventil 6ffnen

Feinfilter verstopft Filtereinsatz erneuern

Zulaufleitung zu klein
dimensioniert

Dimensionierung Verbrauch
anpassen.

8.6 Konzentratmenge zu niedrig (optional)

Sinkt der Konzentratfluss wahrend des Betriebs unter die
vorgegebene Menge flr langer als die eingestellte Zeit, wird
die Anlage abgeschaltet. Vor dem Neustart die Ursache
ermitteln.

Ursachen Malnahmen

Falsche Einstellung des
Schalters

Einstellung korrigieren

Falsche Festlegung der
Konzentratmenge

Konzentratmenge Uberprifen

Membranen verblockt Membranen reinigen oder tauschen

8.7 Stérung Hochdruckpumpe

Der Termoschalter oder der Alarmkontakt der Hochdruck-
pumpe hat ausgelost. Die Umkehrosmose schaltet ab.
Vor dem Neustart die Ursache ermitteln.

Ursachen MaRnahmen

Falsch eingestellter oder
defekter Termoschutz

Termoschalter ersetzen oder
richtig einstellen

Hochdruckpumpe defekt

Hochdruckpumpe ersetzen

8.8 Restharteiiberwachung

Der Resthartesensor der Hartelberwachung hat ausgelost.
Die Umkehrosmose schaltet ab. Voraufbereitung tberprifen
und Anlage erst wieder in Betrieb setzen wenn Weichwasser
zur Verfligung steht.

Ursachen MaRnahmen
Entharter liefert Entharter Gberprifen
Hartwasser

Resthartesensor defekt Sensor erneuern

Verkabelung defekt

Verkabelung reparieren

8.9 Storung UV-Anlage (optional)

Die Storung der optionalen UV-Anlage hat ausgelost.
Die Anlage bleibt in Betrieb. Die UV-Anlage Uberprifen und
die Storung an der UV-Anlage beseitigen.

Ursachen MaBnahmen

Storung UV-Anlage hat
ausgelost

UV-Anlage gemafR der Bedie-
nungsanleitung der Anlage
Uberprufen

Verkabelung defekt Verkabelung Uberprtifen,

erneuern

8.10 Spannungsverlust

Die Spannungsversorgung wurde unterbrochen.

Sobald die Spannungsversorgung wieder vorhanden ist
startet die Anlage automatisch, die Stérungsanzeige bleibt
bestehen.
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9. Anhang

9.1 Abmessungen Condair AT2 75 - 1250

DRAUFSICHT i
ro— T T 5 .7 Anschliifle:
P R = Rohwasser DN20 (PVC @25mm)

| % ] P = Permeat DN20 (PVC @25mm)

500 A = Abwasser DN32 (PVC @40mm)
|~ |

o= Elektrischer Anschluf3:
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9.2 Abmessungen Condair AT2 1500 - 2250

_ DRAUFSICHT
r 325 1
I I )
ANSCHLURE:
| 500 Tyl e I R = ROHWASSER DN25 (PVC @32mm)
RN P = PERMEAT DN20 (PVC @25mm)
| <= | A = ABWASSER DN32 (PVC @40mm)
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Montageaufbau

9.3 Montageaufbau (schematisch)

Rohwasser
1“3 -6 bar;
3m3/h

Feinfilter 1

\A

Systemtrenner

Prifhahn

bwasser 13mm

Enthartungsanlage
Soft 60 - 400
230V AC

50 W

Prifhahn

— — —| — — Stérmeldungan ZLT

= -

Zulaufwasser Druck 2-4 bar
ggf. Druckminderer
vorsehen

Harte-Uberwachung
Limitron
Absperrarmatur
T zum Befeuchter
(— )
Pruf- und
Ablasshahn
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9.4 Betriebsprotokoll Condair AT

Datum/
Ggmessene/Berechnete I\/-\aB—. Inbetriebnahme
GroRe einheit
Messwerte

Einspeisewasser

- Gesamtharte °d

- Leitfahigkeit M S/cm
-Temperatur °C
Kolloidindex -
Permeatleitfahigkeit us/cm
Konzentratleitfahigkeit us/cm
Druck vor Pumpe bar
Druck vor Modul bar
Druck nach Modul bar
Permeatmenge I/h
Konzentratmenge I/h
Berechnete Werte

Volumenstrom Einspeisung | I/h

Ausbeute %

Permeatmenge bei 15 I/h

(normalisiert)
Salzriickhalt, gemessen %

Salzruckhalt, normalisiert | %

Druckverlust bar

Scalingindikatoren

- relative Anderung der
normalisierten Permeat- | %
leistung (max.-10%)

- relative Anderung des
normalisierten Salzriick- | %
haltes (max.-5%)

- relative Anderung des
Druckverlustes (max. %
+15%)

Condair GmbH, Parkring 3, 85748 Garching-Hochbriick
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9.5 Betriebsanleitung Hartekontrollgerat Limitron

9.5.1 Funktionsweise

Der in die Weichwasserleitung eingebaute Differenzdruck-

geber erzeugt bei Durchflu einen geringen Differenzdruck.
Dadurch wird ein Teilstrom Uber den im Bypass eingebauten
Hartesensor geleitet und in den Hauptstrom zurlickgefihrt.

Bei Hartedurchbruch wird der Sensor beladen. Dabei
schrumpft das im Hartesensor befindliche Spezialharz. Ein
potentialfreie Kontakt wird zu Abschaltung der Umkehr-
Osmose-Anlage verwendet werden.

9.5.2 Anzeige und Verhalten bei Stérung Hartwasser —Restharte

Als Anzeige am Steuergerat der Umkehrosmose-Anlage
erscheint ,Restharte”.

Austausch des Sensors

B Zuleitung (beide Eckventile) am Kopf bzw. FuRteil schlielen.

B \Verschraubungen offnen, Sensor auswechseln.

B \or Wiederinbetriebnahme prufen, ob wieder Weich-
wasser vorhanden ist. Erst dann die Wasserzufuhr am
Limitron offnen.

10. Konformitatserklarung

Regeneration des Sensors

B Zuleitung (beide Eckventile) am Kopf bzw. FulSteil schlieRen.

B Verschraubungen offnen, Sensor entnehmen.

B Sole herstellen: In % | Rohwasser ca. 100 g Salztabletten
auflosen

B Diese Sole durch den Sensor flieRen lassen (,Beule am
Sensor nach unten) Die Beule verschwindet und wird zur
Delle

B Den Sensor spulen mit ca. 1 | Weichwasser oder Permeat,
die Delle wird wieder zu einer prallen Beule

B Den Sensor wieder einbauen.

B Vor Wiederinbetriebnahme prufen, ob wieder Weich-
wasser vorhanden ist. Erst dann die Wasserzufuhr am
Limitron offnen.

Hinweis

a) Der Ersatzsensor muss vor dem Einbau mit Weichwasser
durchgespilt und beim Lagern in Weichwasser/Permeat
gewassert werden, bis die Beule ganz prall ist - oder

b) Regeneration des Sensors nach Anleitung

Wir, Condair GmbH, Carl-von-Linde-Str. 25, D-85748 Garching-Hochbrtck erklaren in alleiniger Verantwortung, dass folgende
Produkt Typ Condair AT2 ab Baujahr 2010 gemal’ den Bestimmungen der Richtlinien:

EG-Richtlinie fir Maschinen (2006/42/EC)
EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EC)
Elektromagnetische Vertraglichkeit (2004/108/EC)

Diese Erklarung verliert ihre Gultigkeit im Falle einer Verwendung, die von derjenigen abweicht, die vom Hersteller angezeigt
wurde und/oder im Falle der —auch teilweisen — Missachtung der Installations- und /oder Betriebsanleitung.

Garching, den 12.12.2014

Yo =

Christian Bremer
Geschaftsfiihrer

//z;, K/

ppa. Holger Lasch

>

Produktmanager Luftbefeuchtung
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