











Justierbare

Molekular-Zerstauberdisen

Die Arbeitsweise mit Niederdruck
ermoglicht bereits erhebliche Energieein-
sparungen wegen der geringeren Verdich-
tungsarbeit. Die Niederdruck-Molekular-
disen arbeiten in dem Druckbereich von
2 bis 10 barU absolut verschleissfrei.

Die Duse selbst sitzt auf einem flexiblen
Tragerklipp, der gerade oder in einer Win-
kelneigung von 15° justiert werden kann.
Der Spriihkegel der Disen kann damit so
gelenkt werden, dass auch in den

kritischen Randbereichen das
Befeuchtungswasser vollsténdig auf
die Verdunstungskeramik trifft.

Flexibler Sprithwinkel
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Vollflachige Wasserverdunstung

Je grosser die benetzte Keramikflache ist,
desto hoher ist die Wasserausnutzung.
Deshalb erfolgt die Verdunstung des
Befeuchtungswassers vollflachig Gber
den gesamten Luftstromquerschnitt.

Die wertvolle Keramikflache steht somit
fur die vollsténdige Wasseraufnahme auf
der Anstromseite zur Verfliigung.

Extrem kurze Baulange

Niederdrucksysteme kommen generell
mit einer wesentlich geringeren Bautiefe
aus, als dies bei Hochdruckbefeuchtern
notwendig ist.

Durch die vollflachige Anordnung der
Verdunstungskeramik und die Sprihkegel
der Molekular-Zerstauberdisen kann die
gesamte Bautiefe des Condair DL auf

bis zu 600 mm reduziert werden.

Dank der kompakten Bauform kann auch
die Befeuchtungskammer verkirzt und
eine deutliche Materialeinsparung
erzielt werden.
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Bauldnge auf bis
zu 600 mm reduzierbar!
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Regelung mit Touch-Controller

Optimale Prozesstransparenz

Mit dem Condair Touch-Controller

haben Sie samtliche Gerate- und
Prozessdaten im Blick.

Funktionsdaten kénnen in Echtzeit und
Uber eine detaillierte Datenhistorie abge-
rufen werden. Uber die loT (Internet of
Things) Anbindung kénnen Daten bei
Bedarf in der Condair Cloud gespeichert,

online eingesehen und analysiert werden.

Perfekte Anbindung
an die Gebaudeleittechnik
Der DL Hybrid-Luftbefeuchter unterstitzt

standardmadssig eine Vielzahl von géngigen
Netzwerkprotokollen der Gebaudetechnik.

Die Anbindung an Modbus RTU / TCP
sowie BACnet IP oder BACnet MS/TP

Regelung mit

hochster Prazision

Die einzigartige Kombination aus der
Ansteuerung der Sprihkreise und
stufenloser Regelung der Wassermenge
ermoglicht prazise Regelgenauigkeit.
Dabei werden zunachst die 15 Lei-
stungsstufen der Sprihkreise der Reihe
nach durchfahren. Erst danach setzt die
drehzahlgesteuerte Befeuchtungspumpe
ein und steigert die Befeuchtungsleistung
stufenlos bis der benotigte Befeuchtungs-
bedarf erreicht ist.

erfolgt problemlos direkt Giber die am
Controller angebrachten Schnittstellen.

Der DL verflugt Uber eine BTL (BACnet
Testing Laboratories) zertifizierte
BACnet Technik. Diese Zertifizierung
erfolgt durch ein akkreditiertes

BTL Testlabor und gilt als weltweiter
Teststandard in der BACnet Kommunika-
tion. Mit der optionalen Gateway-Platine
kann ebenfalls die Anbindung in ein
Lonworks Netzwerk erfolgen.

In Verbindung mit der Verdunstungswir-
kung der Keramikelemente wird somit an
jedem Betriebspunkt die hochstmogliche
Regelpréazision erreicht — und das Uber
den gesamten Leis-tungsbereich von
0..100 %.

Diese Betriebsweise ist energieeffizient,
spart Befeuchtungswasser und erfullt
auch hohe Anforderungen an die
Genauigkeit der Luftbefeuchtung.

Prazise Regelung
der Sprihkreise

Frequenz-

Sprihkreis 1

Sprihkreis 2

Spruhkreis 3

Spruhkreis 4

Leistung

100%

Energieeffiziente Regelung
ohne Pumpe

Befeuchtet

Anforderung

Regelung durch
Frequenzgesteuerte Pumpe

Stufenlos

Beispielhafte Darstellung




Luft mit Befeuchtungswasser

Keimzahl

Aerosolfreie Luft

olne HygienePlus®

vermehren sich die Keime exponentiell

mit HygienePlus®
wird die Vermehrung der Keime unterbunden

Absolut aerosolfrei

Bei hygienischer Luftbefeuchtung dirfen
keine Wasser-Aerosole in das Luftleitungs-
system eingetragen werden. Sie kdnnten
sich dort niederschlagen und riskante
Feuchtflachen bilden. Bei mikrobiell bela-
stetem Befeuchtungswasser oder vorhan-
denen Biofilmen kénnen Wasser-Aerosole
Keimtrager darstellen und die Atemluft
kontaminieren.

Auch hier bietet Condair DL eine nachhal-
tige Losung mit der Verdunstereinheit aus
Keramik, welche das Befeuchtungswasser
vollstandig aus dem Luftstrom abscheidet
und wirksam verdunstet.

Vorbeugende Hygienemassnahmen

Klimaanlagen und Einrichtungen zur
Luftbefeuchtung stellen grundsatzlich
keine sterilen Bereiche dar. Auch wenn
Befeuchtungswasser in Trinkwasser-
qualitat eingesetzt wird, ist dieses
niemals vollkommen keimfrei.

Deshalb kénnen sich in Luftbefeuchtern
sowie in Feuchtbereichen von Klima-
anlagen immer Keime ansiedeln und
gefahrliche Biofilme bilden.

Geeignete Hygienemassnahmen sind des-
halb unerlasslich, um praventiv Wachstum
und Ausbreitung von Krankheitserregern
in adiabaten Luftbefeuchtern zu verhin-
dern. Das Keimdiagramm verdeutlicht

die rasante Ausbreitung von Mikro-
organismen, wenn keine geeigneten
Massnahmen zu ihrer Einddmmung
getroffen werden.






Luftbefeuchtung ohne Pumpe

Luftbefeuchtung ohne

eigene Pumpenenergie

Der Hybrid-Luftbefeuchter Condair DL und
die Umkehrosmose Condair AT2 erganzen
sich auf ideale Weise. Das Prinzip der Nie-
derdruckzerstaubung und die stufenlose
Regelung der Wassermenge ergeben eine
einzigartige Kombination.

Durch Wegfall der Druckerhéhungspum-
pe im Befeuchter, reduziert sich dessen
Stromaufnahme nahezu auf Null.

Durch die stufenlose Steuerung des
Wasserzulaufs wird immer die richtige
Wassermenge mit dem genau passenden
Zulaufdruck bereitgestellt. Hierdurch
werden nicht nur Pumpe und Pumpene-
nergie des Luftbefeuchters zu 100% einge-
spart. Die eingesetzte elektrische Energie
wird durch die Frequenzregelung bei der
Wasseraufbereitung Uber den gesamten
Leistungsbereich optimal ausgenutzt.
Somit kommen ebenfalls enorme Einspa-
rungen beim Energieverbrauch fir die
Wasseraufbereitung zustande.

Einsparung von Befeuchtungswasser
Die stufenlose Regelung der Wassermenge
fihrt zu deutlichen Steigerungen bei der
ohnehin hohen Wasserausnutzung des
Condair DL. Weil nur exakt die tatsachlich
bendtigte Wassermenge produziert und
zerstaubt wird, sind Spllwasserverluste
minimal — Uber den gesamten Leistungs-
bereich bei der Luftbefeuchtung und
auch bei der Umkehrosmose.

Das Ergebnis ist ein enorm wirtschaftlich
arbeitendes Gesamtsystem das
seinesgleichen sucht.

Prazision bei der Feuchteregelung

Wenn hdchste Genauigkeit bei der
Feuchteregelung zahlt, ist die stufenlose
Steuerung des Wasserzulaufes erste Wahl.
Die Wassermenge passt sich damit direkt
an die Regelanforderung an. Somit wird
eine stetige Feuchteregelung Uber den
gesamten Arbeitsbereich des Hybrid-
Luftbefeuchters Condair DL erzielt.

~condair

Umkehrosmose Condair AT2
mit frequenzumformender Pumpe

Leistungsaufnahme
— Hybrid-Luftbefeuchter Condair DL ohne Pumpe

Leistungsaufnahme
Hybrid-Luftbefuchter Condair DL —
Mittlere Leistungsaufnahme eines Hoch-
druckbefeuchters —
3.500 W
3.000 W
2.500 W
2.000 W
1.500 W
Einsparpotential
1.000 W
500 W
ow —— . 35W
Befeuchterleistung 200 300 400 500 600 700 800 900 1.000

Durch die Kombination von AT2 und DL wird eine
Druckerhéhungspumpe Uberflissig!
Der Stromverbrauch reduziert sich

auf nahezu Null!
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